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Gliederung
1.

 

Das Projekt NCplus

2.

 

Herausforderung: Werkzeugmaschine

3.

 

Umsetzung bei NCplus

1.

 

Komponenten und Energiesparmaßnahmen 

2.

 

sercos

 

Energy

3.

 

Energie-

 

und Leistungsmonitor

4.

 

Integration in die Steuerung
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Das Projekt NCplus

Forschungseinrichtung

Förderträger

Prozess-

 

und wertschöpfungsorientiert gesteuerte Werkzeugmaschine



 

Zeitraum: 01.07.2009 –

 

30.06.2012


 

Ziel: Einsatz von Energie maßgeblich zur Wertschöpfung im Zerspanprozess


 

Fokus: variantenreiche Fertigung


 

Projektpartner:
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Das Projekt NCplus

Teilprojekte

TP1
Ressourcenbedarf

TP2
Fluid-/Thermikkonzept

TP3
NC-Achsen

TP4
Steuerung NCplus

TP5
Prototyp
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Herausforderung

Werkzeugmaschine



 

Komplexes System aus einer Vielzahl 
funktionaler Einheiten



 

Kundenorientierung in der 
Produktauslegung 



 

Aspekte der Produktionsaufgabe 
(Genauigkeit, Taktzeit, Flexibilität etc.)



 

Artenvielfalt
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NCplus: Umsetzung

Komponenten und Energiesparmaßnahmen 

Kühlschmierstoff-Pumpen

Haltebremse

Quelle: DMG, Hydac, Rexroth

Vorgabe von Druck 
oder Volumenstrom

Abschalten von
Bildschirm und Licht

Während Stillstände
vertikaler Achsen Bildschirm

Kühlsystem

Abschalten bei Stillständen
der Hauptspindel

Ansteuerung
über Spanvolumen

Späneförderer
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NCplus: Umsetzung

sercos

 

Energy
Das Energieprofil für sercos



 

Anwendungsfälle:
Kurze Pausen

-

 

minutenlang
Lange Pausen

-

 

stundenlang
Ungeplante Pausen

-

 

z. B. Störungen
Teillastbetrieb

-

 

je nach Prozess
Monitoring

-

 

Energieverbrauch

Quelle: sercos

 

Energy Spezifikation
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NCplus: Umsetzung

Energie-

 

und Leistungsmonitor
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NCplus: Umsetzung

Integration in die Steuerung 

Ereignis-
Controller

Slave ohne
sercos Schnittstelle

Slave ohneSlave ohne
sercossercos SchnittstelleSchnittstelle sercos

Slave

sercossercos
SlaveSlave……

Monitoring

OEM-Logik
SPS

……

Energiemodus-
Controller

Leitsystem Maschinen-
bediener

geplante und 
ungeplante Pausen

CAM-
Analysemodul

NC-Code

NC

prozess-
bezogene
Energiespar-
funktionen
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!
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