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NCpIus+

Prozess- und wertschopfungsorientiert gesteuerte Werkzeugmaschine

= Zeitraum: 01.07.2009 - 30.06.2012

= Ziel: Einsatz von Energie maBBgeblich zur Wertschopfung im Zerspanprozess
= Fokus: variantenreiche Fertigung

= Projektpartner:
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Das Projekt NCplus
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Herausforderung

Werkzeugmaschine

v" Komplexes System aus einer Vielzahl
funktionaler Einheiten

v Kundenorientierung in der
Produktauslegung

v Aspekte der Produktionsaufgabe
(Genauigkeit, Taktzeit, Flexibilitat etc.)

v Artenvielfalt

Rexroth
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NCplus: Umsetzung

Komponenten und Energiesparmal3nahmen
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Quelle: DMG, Hydac, Rexroth
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NCplus: Umsetzung
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NCplus: Umsetzung
Energie- und Leistungsmonitor
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NCplus: Umsetzung

Integration in die Steuerung
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Vielen Dank fir lhre Aufmerksamkeit!
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