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Eine neuartige Strategie zum Energiesparen im Werkzeugmaschinenbau
ist die bedarfsgerechte Ansteuerung und Abschaltung von Maschinenkom-
ponenten. Denn je nach Maschinentyp und Bearbeitungsprozess werden
nur 20 bis 80 Prozent der von der Maschine aufgenommenen Energie fir
die Zerspanung aufgewendet. Die lbrige Energie wird fiir Nebenaufgaben
eingesetzt. In diesem Bereich soll der Energieverbrauch mit Hilfe des Pro-
jekts NCplus minimiert werden. Ein integriertes Fluid- und Thermikkonzept
fasst die Kiihlkreislaufe der Maschine zusammen und erméglicht eine pro-
zessabhangige und bedarfsgerechte Kiihlung. Durch Verbesserungen an der
Hauptspindel wird es méglich, diese auf einem hoheren Temperaturniveau
zu betreiben. Ein weiterer Schwerpunkt ist die gezielte Ansteuerung der
Achsen, um sie im Stillstand abzuschalten, sofern es der Prozess zulasst.
Fir diesen Zweck wird eine schnelle und spielfreie Bremse entwickelt. Ein
Ubergeordnetes Energiemanagement, das auch die Peripherie-Komponen-
ten intelligent ansteuert, rundet die MaBnahmen ab. Die Untersuchungen
bauen auf Messungen der Energiefliisse bei typischen Prozessen auf. Die
Wirksamkeit der MaBnahmen wird anhand eines Prototyps nachgewiesen.
Die Ergebnisse konnen auf einen GroRteil der Maschinen in der spanenden
Fertigung direkt Gibertragen werden.
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