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40 Prozent des deutschen Energieverbrauchs gehen auf das Konto der
Industrie. Obwohl im Zeitraum zwischen 1960 und 2000 der spezifische
Energiebedarf um 64 Prozent gesenkt wurde, ist das Ressourceneffizienz-
potenzial in der Produktion weiterhin hoch. So muss beispielsweise in der
Automobilindustrie beim Zuschneiden von Karosserieblechen nach wie vor
bis zu 50 Prozent des verwendeten Materials entsorgt werden. Um Pro-
duktionsprozesse hinsichtlich ihrer Ressourceneffizienz vergleichbar und
bewertbar zu machen, soll im Projekt reBOP ein ganzheitliches Konzept zur
umfassenden Bewertung und Optimierung von Prozessketten und Anlagen
entwickelt und beispielhaft implementiert werden. Der Prozess des Press-
hartens von Karosserieteilen dient als Grundlage fiir die Methodik, die in
vier Schritten erfolgt. Zunachst wird eine Vorgehensweise zur Auswertung
und Optimierung der Kennzahlen entwickelt, die die Erfassung der prozess-
relevanten Daten einschliel3t. Auf Basis dieser Ergebnisse wird eine Analyse-
und Visualisierungssoftware entwickelt, die zur technischen und organisa-
torischen Optimierung von Produktionsprozessen eingesetzt werden kann.
Das ganzheitliche Konzept schafft Transparenz lber Schwachstellen und
Optimierungsmoglichkeiten und kann somit auch zur Qualitatssteigerung,
zum Beispiel im Automobilbau, beitragen.

Koordination:

voestalpine Polynorm Grau GmbH & Co. KG, Schwabisch-Gmiind
Frank Metzle

Tel: 07171 972-417

Fax: 07171 972-88417

frank.metzle@voestalpine.com

Weitere Projektpartner:

AIR LIQUIDE Technology Center, Krefeld

Bosch Rexroth AG, Lohr am Main

BSN Thermprozesstechnik GmbH, Simmerath

Dieffenbacher GmbH & Co. KG, Eppingen

PLATOS GmbH, Herzogenrath

Rockwell Automation Solutions GmbH, Karlsruhe

Ruhr-Universitat Bochum, Institute for Product and Service Engineering

Schneider Electric GmbH, Ratingen

Universitat Siegen, Siegener Mittelstandsinstitut (SMI)
Dieses Forschungs- und Entwicklungsprojekt wird mit Mitteln des Bundesministeriums fiir Bildung und
Forschung (BMBF) im Rahmenkonzept ,Forschung fiir die Produktion von morgen* geférdert und vom

Projekttrager Karlsruhe (PTKA) betreut. Die Verantwortung fiir den Inhalt dieser Verdffentlichung liegt
beim Autor (Effizienzfabrik).



