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Mikrofertigungsprozesse

FunkProMikro

Effizienz nimmt Gestalt an...
durch funktionsorientierte Prozesslenkung
und solide Qualitatsaussagen.

GEFORDERT VOM

% Bundesministerium
fiir Bildung

und Forschung

www. effizienzfabrik.de



FunkProMikro

Funktionsorientiert geregelte Mikrofertigungsprozesse

Bei der Fertigung von Werkstiicken sind Abweichungen von der Soll-Gestalt
und ungewollte Einfliisse des Produktionsprozesses auf die Oberflache
unvermeidlich. Wesentlich fir das Ergebnis ist jedoch, dass das gefertigte
Werkstlick seine vorgesehene Funktion erfiillt. Im Projekt FunkProMikro
werden Methoden und Strategien zur Beschreibung der funktionsorientiert
zulassigen Gestaltabweichungen, fiir die Fertigungsprozesslenkung und die
Vorausbestimmung der zu erwartenden funktionalen Qualitat von Werk-
stlicken entwickelt. Im Fokus der Betrachtung stehen dabei Mikrostrukturen
und mikrostrukturierte Bauteile. Es gilt, eine Wissensbasis liber die kausa-
len Zusammenhange zwischen Werkstiickgestalt und Funktionserfiillung
aufzubauen. Anhand von Teststrukturen mit unterschiedlichem Funktions-
verhalten wird das Bauteilverhalten modelliert. Basierend auf einer modell-
gestiitzten Priiftechnik werden funktionsorientierte Kennwerte abgeleitet.
An konkreten Beispielen der Projektpartner aus den Bereichen des Moto-
ren- und Druckmaschinenbaus werden die Methoden und Kennwertsys-
teme erprobt und validiert. Durch modular aufgebaute L6sungswege sind
die Ergebnisse auf dhnliche Prozesse und Produkte mit vergleichbar hohen
funktionalen Anforderungen libertragbar.
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Daimler AG, Mercedes-Benz Werk Mannheim, Mannheim
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