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Nanoefficiency

Bei Filtrationsprozessen tritt gewöhnlich das Problem auf, dass sich inner-
halb kurzer Zeit sogenannte Foulingschichten bilden, die allein durch Strö-
mungsprozesse nicht von den Filtermembranen entfernt werden können. 
Die Filtrationsleistung kann dann innerhalb weniger Minuten deutlich 
absinken. Dies verursacht aufwändige Reinigungsschritte, die mit einem 
hohen Verbrauch an Chemikalien verbunden sind. Im Projekt Nanoeffici-
ency wird eine neuartige Beschichtung spezieller Mikrofilter mit ungiftigen, 
photokatalytischen Titandioxid-Nanopartikeln entwickelt. Sie zeichnet sich 
dadurch aus, dass sie katalytisch Verschmutzungen zersetzen kann und 
zudem antikorrosiv wirkt. Damit sollen über den gesamten Filtrationspro-
zess 50 Prozent der Ressourcen im Vergleich zu herkömmlichen Verfahren 
gespart werden. Neben der Entwicklung und Optimierung der Beschich-
tungsmethoden steht vor allem die Herstellung von neuen Mikrofiltern, 
sogenannten Mikrosieben, im Fokus. Im Anschluss an die Übertragung des 
Verfahrens auf Mikrobauteile wie Mikropumpen werden die Sparleistung 
quantifiziert und die Toxizität abgeschätzt. Die beschichteten Mikrosiebmo-
dule sollen abschließend ihre Praxistauglichkeit in einer dezentralen Trink-
wasseraufbereitungsanlage unter Beweis stellen. Die innovativen Filter eröff-
nen Möglichkeiten für eine breite Anwendung in der chemischen Industrie, 
der Nahrungsmittelindustrie, der Pharmazie und Kraftwerkstechnik.
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