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Im Verbundprojekt Intek haben

zeigen

innovatives Herstellverfahren fur Spezialkautschuk ent-
wickelt. Es reduziert den Gesamtenergieverbrauch im Ver-
gleich zu herkdmmlichen Verfahren um bis zu 40 Prozent.

=> Um den Spezialkautschuk Butyl fiir
Schlauche und die Innerliner von Reifen
herzustellen, werden noch heute Produk-
tionsverfahren aus den 1940er-Jahren
angewandt. So erfordert einer der Pro-
zessschritte eine Kiithlung des

die Projektpartner ein

tionswerkzeuge bewertet. Eine
Machbarkeitsstudie half, das at-
traktivste Verfahren zu identifizie-
ren”, erlautert Dr. Hanns-Ingolf Paul,
Lanxess Deutschland GmbH und In-
tek-Koordinator, die Heran-

Materials auf minus 100 Grad ,,0as neue gehensweise.

Celsius. Im VerbundprojektIn- Ve rfahren

tek (Integriertes Entwick- umfasst Effiziente Warmelibertragung
lungszentrum fir Spezialkau- wen iger Indem das Katalysatorsystem
tschuk) wird ein neuartiges Prozess- umgestellt und die Reaktions
Verfahren entwickelt, das den  schritte als bedingungen bei der Butyl-

Energieverbrauch bei der Bu

tylherstellung massiv senkt.
Das neue Verfahren um "

fasst weniger Prozessschritte

als das herkommliche. ,In strukturierten

Brainstormingsitzungen wurden ver-

schiedene Prozessvarianten zusammen-

getragen und mittels geeigneter Simula-

Das Dry-Finishing-Verfahren wurde im
September 2012 mit dem ersten Preis
des Responsible-Care-Wettbewerbs
des Verbands der Chemischen
Industrie (VCI) NRW und im Oktober
2012 mit zweiten Preis des Respon-
sible-Care-Wettbewerbs des VC|
Deutschland ausgezeichnet.

Die Effizienzfabrik sowie das Verbund-
projekt |ntek werden mit Mitteln des
Bundesministeriums fir Bildung und
Forschung (BMBF) im Rahmenkonzept
wForschung fur die Produktion von
morgen” gefordert und vom Projekt-
trager Karlsruhe (PTKA) betreut.

das bisherige.”

Dr. H.-l. Paul

kautschuksynthese modifi
ziert wurden, kann zukinftig
das heute genutzte chlorierte
Losungsmittel komplett durch
einen nicht-chlorierten Kohlenwasser
stoff ersetzt werden. Zudem wurde der
Energieeintrag optimiert: Eine wesent
liche Aufgabe dabei war die gezielte
Abfuhr der Reaktionswirme unter Kryo
bedingungen.Um eine effiziente Warme-
Ubertragung sicherzustellen, wurden
Konzepte entwickelt,
Reaktoren ausgelegt und ausfiithrlich

entsprechende

getestet.

Ein weiteres Ergebnis ist die effizien
tere Isolation des Produkts aus dem
Losungsmittel: Durch die Umstellung des
Dampfstripp-Prozesses auf ein direktes
kindampfverfahren wurde der Dampf
verbrauch von Butylkautschuk signifi-
kant gesenkt. Der Einsatz von Hochviskos
maschinen wie Kneter oder Extruder
ermoglicht das Direkteindampfverfahren.

Bei dem verbesserten Prozess han-
delt es sich um eine grundlegend neue
Produktionstechnologie, die sich durch
deutlich weniger Prozessschritte und ein
nahezu komplett geschlossenes Verfah-
ren milt minimalen Emissionen aus-

Automobilreifen
sind ein wichtiger
Anwendungs-
fall fir die
Intek-Techno-
logie.

zeichnet. Mit dieser lTechnologie kann
der Gesamtenergie-Foolprint um 40 Pro-
zent reduziert werden.

GroRtechnische Umsetzung geplant

Das Gesamtverfahren wurde im ersten
Scale-up-Schritt in einer integrierten
Demonstrationsanlage umgesetzt. Fur das
Isolationsverfahren, den Dry-Finishing-
Prozess, wurde eine dedizierte Produkti-
onsstrafie angefahren. Erste Versuche
liefern positive Ergebnisse zum erfolg-
reichen Scale-up auf industriellen Pro-
duktionsmafistab.

Das Eindampfverfahren wurde im
Miniplant-Mafistab bereits flir andere
klastomere erfolgreich getestet. ,Wir ge-
hen davon aus, dass die Intek-Technolo-
gie in naher Zukunft im grofRtechnischen
Mafistab eingesetzt wird", bringt Paul

das Anwendungspotenzial auf den
Punkt. ]
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